
角パンチ用 

セットボルト 

（大）（小） 

被加工物 

ねじ穴 シリンダ 

角パンチ用 

ナット 

（大）（小） 

角パンチ 角ダイ 

カラー（大）（中）（小） 

  角パンチ 取扱説明書 
●安全上のご注意 

 
●火災、感電、けがなどの事故を未然に防ぐため

に、次に述べる「安全上のご注意」を必ず守っ
てください。 

●ご使用前に、この「安全上のご注意」すべてを
よくお読みのうえ、指示に従って正しく使用し
てください。 

●ご使用上の注意事項は「警告」と「注意」に区
分していますが、それぞれ次の意味を表します。 

 
 
 

    誤った取り扱いをしたときに、人が死亡ま
たは重傷を負う可能性が想定される内容
のご注意 

    誤った取り扱いをしたときに、人が傷害を
負う可能性が想定される内容および物的
損害のみが発生想定される内容のご注意 

なお、上記に記載した事項でも、状況によって重大
な結果に結びつく可能性があります。いずれも安全
に関する重要な内容を記載していますので、必ず 
守ってください。 

警告 

●シリンダ部およびパンチ、ダイ、セットボルト
にひび、割れなどの異常がないことを確認して
から使用してください。 

●取扱方法、作業方法、周りの状況など十分注意
して作業をしてください。 

●パンチとダイのサイズは、必ず刻印表示を照合
し、組合せに誤りがないように十分注意してく
ださい。 

●パンチング能力に記載されている板厚以上の
穴あけはおこなわないでください。 

●パンチおよびダイの刃先部の磨耗が大きい場
合は、新しいパンチ・ダイと交換してください。 

●ポンプをご使用する場合は、ポンプの取扱説明
書をお読みのうえ、ご使用ください。 

●工具の修理、点検は、代理店または弊社営業所
に依頼してください。 

 

注意 

●取扱説明書に掲載する仕様内の作業に使用 
してください。 

●作業中に工具の可動部に触れないでください。 
●作業中は保護メガネを装着してください。 

●シリンダ部を人に向けたり、手や顔などを近づ
けないでください。 

●作業場周囲の安全を十分に確認してください。 

 

●各部の名称                ●仕様 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

●付属品（パンチ・ダイの呼びサイズにより、付属品は異なります。）        ●パンチングセット適用表 
 

 

 

 

 

 

警告 

注意 

角パンチ用セットボルト（大） 

角パンチ用ナット（大） 

角パンチ用セットボルト（小） 

角パンチ用ナット（小） 

角パンチ 角ダイ 

カラー 

（大）   （中）   （小） 

（SH-10-1 付属品） 
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出力 
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（ポンプ圧 68.5MPa 時） 

穴あけ 

能力板厚 

軟鋼板   ：３．２㎜ 

ステンレス板：１．６㎜ 

ストローク ２５㎜ 

適合油圧 

ポンプ 

ＨＰ－１８０Ｎ 

ＨＰ－７００Ａ 

１３号Ｓ－１ 

（工具 ＳＨ－１０－１使用時） 



 

●使用方法 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
１．被加工物（軟鋼板、アルミ板、銅板、黄銅板等）に

角穴の中心や外形線をケガキ等で描きます。 
 
２．被加工物の角穴中心にセットボルトを通すための穴

をあけます。 
角穴のサイズにより穴径が異なるため、「パンチン
グセット適用表」を参考にしてください。 

 
３．シリンダ先端のねじ穴にセットボルトを正しい方向

で止まるまでねじ込みます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
４．「パンチングセット適用表」より、カラー、角ダイ

の順でセットボルトに通します。 
 
５．２．であけた穴にセットボルトを通し、被加工物よ

り突き出たセットボルトに角パンチを刃先から通
し、ナットをねじ込みます。 

 
 
 
 

 

 

６．加圧操作をして、穴あけをおこないます。 

パンチの刃が被加工物を貫通するまで加圧します。 

（板厚、材質、穴径等によっては、「パチン」と   

いう貫通音を発します。） 

 

７．貫通が確認できたら、加圧操作をやめ、減圧操作を

おこないセットボルトを元の位置まで戻します。 

 

８．ナット、角パンチ、角ダイをセットボルトから抜き

取り、角ダイの中に残っている抜きカスを取り除

きます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

●角ダイ・被加工物・角パンチにあそびが出ない

ように、ナットをガタつきなく押さえつける 

までねじ込んでください。 

注意 

角パンチ用ナット（大）（小） 

シリンダ 

ねじ穴 

カラー（大）（中）（小） 

角パンチ用 

セットボルト（大）（小） 

角ダイ 

被加工物 

角パンチ 

ガタつきがないこと 

シリンダ 

カラー（大）（中）（小） 

角パンチ用セットボルト（大）（小） 

角パンチ 

被加工物 

抜きカス 角穴 

角ダイ 
角パンチ用 

ナット（大）（小） 

 

●パンチ穴あけ後、ただちに加圧操作を中止してく

ださい。パンチ刃先とダイが接触し大変危険です。 

●抜きカスが残った状態で使用しないでください。

パンチ刃先を損傷する恐れがあります。 

警告 

 

●右図のような追い抜きや

片抜きなどの無理な使用

はしないでください。 

●能力以上の穴あけはしな

いでください。 

注意 

117340441-06 


